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MZtodos. Prestaciones y productos para mayor
rentabilidad en el laboratorio

Nuestra meta es brindarle apoyo tanto en el
lado de los productos y de la tecnolog’a como
tambiZn aumentar su rendimiento en el
laboratorio.

Lo primero lo muestran los tres mZtodos
AmannGirrbach que constituyen los procesos
centrales en el laboratorio:

Model Management B Desde la fabricaci—n del
modelo hasta el antlisis del modelo terminado
en el articulador.

Framework Management B Desde la situaci—n
inicial en el articulador hasta la fabricaci—n de
las estructuras.

MODEL
MANA GEMENT

Registro | Articulaci! n
"
Dosificar | Mezclar | Limpiar

FRAMEWORK
MANAGMENT

Outsource Digital

Inhouse Digital
Inhouse Manual

Demanda
Aumento de la rentabilidad del laboratorio

El rendimiento se define sobre todo por la
rentabilidad. Pretendemos aqu’ fortalecer su
empresa con m¥s know-how y con un servicio
fuera de lo comaen b los rendimientos de AG.

Con cada m—dulo que Vd. utilice delAG Probt
Circle pone Vd. a su disposici—n un grado mis
de rentabilidad. Lo mismo mediante la combi-
naci—n de sistemas digital y manual as’ como
inhouse y outsource seleccionables a su gusto
en el Ceramill Mall .

PERFORMANCES .

KNOW-HOW-BOX
D-LAB 24

Sitio web

Webinarios

PROFIT-B OX
Servicios de financiaci! n
Promociones

Protection Plan

SERVICE-B OX
Servicio de atenci!n al client e
Servicio t"c nico




La fabricaci—n de estructuras que se
adapta a sus exigencias

SISTEMA:

Dise olinterno,!

u fabricaci"nlexterna

Outsource
Digital

Dise oly!fabricaci"n!
digitales!en!el!propio!
laboratorio

ceramill mall

Inhouse
Digital

Dise oly!fabricaci"n!
manuales!en!el!propio!
laboratorio

Inhouse
\ERIE

_ Ofertas sobre medida para la Pnanciaci—n del sistema

_MZtodos de fabricaci—n que pueden combinarse a gusto
con gran variedad de material

_ Ebcientes procesos de trabajo (mZtodos)
_Reproducibilidad
_ Para cada indicaci—n el mZtodo de fabricaci—n mis rfpido

e B




PRODUCTOS:

S

=ceramill map100

El esctner de modelos con perfecta
relaci—n entre precio y rendimiento

_Modelo bifsico econ—mico

_ Concepto funcional de manejo

_ Es posible escanear sin problema
la mordida de compresi—n, la
gingiva y el modelo de cera

=ceramill map300

El potente esctner de modelos con
conexi—n al articulador

_ Paleta ilimitada de indicaciones

_ Escaneo automitico de puentes
de hasta 14 piezas

__El Artex' CR es sincronizable con
el articulador virtual

(o

=ceramill mind

El coraz—n del sistema:
El software de construcci—n

_Amplia gama de funciones

_Ahorro de tiempo por workBow
intuitivo en la tZcnica dental

_ Detecci—n autom#tica del I'mite de
preparaci—n
_ Extenso espectro de indicaciones



=ceramill motion

Manejable, versttil y precisa:
la mtquina de fresado CAM

_TZcnica CNC de nivel superior para
alta productividad

_ Estrategias de fresado optimizadas
para obtener ciclos de producci—n
ebcientes

__Amplio espectro de indicaciones en
material y tama—os

=ceramill m-center

Fiable y preciso:
El centro de fabricaci—n

_ Complete su espectro de
indicaciones sin inversi—n o
almacenaje adicional

_ Procesos rfpidos y a la vez calidad
y precisi—n

_ Proceso de trabajo seguro y fxcil

=ceramill multi-x

El campe—n en indicaciones de

—xido de zirconio

_ Precio peque-o y $mbito de
aplicaci—n grande

_ WorkBow —ptimo por casquillos
esfZricos

_ MZtodos de tZcnica dental
acostumbrados, fciles de
aprender



Outsource Digital

= ceramillmall  Inhouse Digital

Inhouse Manual




F|8

We do it your way D
La fabricaci—n de estructuras que se adapta a sus exigencias

En AmannGirrbach, OCeramill MallO es sin—nimo de arvariada oferta para la fabricaci—n de estructuras bajo un mismo techo.
Igual que en un centro comercial, con ella le ofrec emos la soluci—n hecha a la medida, mis indicada pea cada momento.

Conforme a las exigencias del material o de la indicaci—n, la soluci—n puede ser la fabricaci—n manuasando Ceramill Multi-x, o
el camino digital empleando Ceramill CAD/CAM; y en ambos casos, en su propio laboratorio.

Pero si se decidiera por la externalizaci—n de la fibricaci—n de la estructura: el centro de fabricaci—n OCeramill M-CenterO, podra
ser la elecci—n correcta. Con la diversidad de mateial ofrecida (zirconio, vitrocertmica, aleaci—n no preciosa, titanio, composite,
cera), tambiZn puede ser el complemento para la fab ricaci—n inhouse.

De una forma u otra, serf un placer ayudarle a enco ntrar el camino correcto.

ELABORACI*N DEL MODELO CONSTRUCCI*N FRESADO
@ = <@
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Qutsource ,
Digital e
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Inhouse
Digital
Inhouse
Manual

Laboratorio

EEl AmannGirrbach

:; Env’'o por correo postal

@ Env'o de datos por correo electr—nico

— — — — Posibilidades adicionales



Con Ceramill Mall es posible crear para cada labardtoracia—a de
sistema —ptimo desde el punto de vista econ—midooy odontol—g

El esctner de modelos potente

El coraz—n del sistema:
El software de construcci—n

Fiable y preciso:
El centro de fabricaci—n

El esciner de modelos potente

El coraz—n del sistema:
El software de construcci—n

Manejable, versttil y precisa:
la miquina de fresado CAM

=

El campe—n en indicaciones de
—xido de zirconio

J-'c. ’r D
Elaboraci—n de estructuras mettlicas t_-:a k2 = vl
de alta precisi—n B i
@ LAS VENTAJAS DE CERAMILL MALL
_Para cada laboratorio es posible encontrar la da desde el punto de vista tZcnico dental
combinaci—n ideal, tanto desde el punto de _Integraci—n sistemttica de Model Management y

vista econ—mico, como de tZcnica dental Framework Management con el fin de

_ Diversidad de indicaciones y de material obtener seguridad en el procesamiento, continui-

_ Libre selecci—n del sistema tZcnico (manual, digial) ~ 9ad y precisi—n.

__Garant'a de la inversi—n mediante la permanente
posibilidad de actualizarse y completar su sistema

_Alta flexibilidad, a escoger entre Inhouse y
Outsource (producci—n en casa o externa)

_Antlisis conjunto de las necesidades para _Componentes de sistema abiertos

decidirse objetivamente por la combinaci—n de
sistemas que sea m¥s econ—mica y m¥s apropia-

F|9



La diversidad de materiales e indicaciones
del Ceramill Mall resumida para usted:

Ceramill Framework Principales caracter’sticas Principales
units: en un vistazo: indicaciones:

_Estabilidad, rigidez y
biocompatibilidad elevadas

_Si se desea, estructuras
de color dental mediante
coloraci—n

_ Fijaci—n convencional y
adhesiva

Ceramill ZI units
(—xido de zirconio)

Ceramill Tl _ Estabilidad, rigidez y

alloy units biocompatibilidad elevadas

(TIAIND) _Estructura homogZnea
de fisuras

_ Material prefabricado
industrialmente, sin
errores de colado
-\.H‘-\-\-\_ _.-H_F___./

_Estabilidad y rigidez
elevadas

_ Estructuras complejas
representables

_Sin berilio y sin n’quel

Ceramill NP L units
(CoCr b sinterizado por
Ifser)

_Elevada estZtica

_Elevada estabilidad

_ Material prefabricado
industrialmente

Ceramill GCER units
(Vitrocerfmica)

F|10

_Coronas y puentes en la
zona anterior y posterior

_Coronas telesc—picas y
c—nicas

_Pilares y anclajes

_Coronas y puentes en la
zona anterior y posterior

_2 p—nticos

_ Coronas telesc—picas y
c—nicas

ks al il

_Coronas y puentes en la
zona anterior y posterior

_ Coronas telesc—picas y
c—nicas

_Revestimiento con metal-
cerfmicas convencionales

_ Revestible como estructura
0 completamente
anat—mico

_Incrustaciones/
incrustaciones para la
cara oclusal, carillas

_Coronas individuales

_ Fijaci—n convencional y
adhesiva

I Outsource Digital | Inhouse Digital



Ceramill Framework Principales caracter’sticas Principales
units: en un vistazo: indicaciones:

Ceramill COMP units
(Composite)

Ceramill TEMP units
(PMMA coloreado)

Ceramill PMMA units
(material sintZtico
calcinable sin residuos)

Ceramill WAX units

I Outsource Digital |

_Nanocomposite

__Elevada resistencia a la
flexi—n

_ Sin metal

_ Material prefabricado
industrialmente

_ Material sintZtico
coloreado

_ Material prefabricado
industrialmente

_ Material sintZtico
transparente

_ Calcinable sin residuos

_ Material prefabricado
industrialmente

_ Calcinable sin residuos
_ Material prefabricado
industrialmente

Inhouse Digital

_Rehabilitaci—n duradera:
puentes de hasta 3
unidades

_ Restauraciones
temporales: puentes de
hasta 14 unidades, 2
ponticos

_Revestible

_ Restauraciones
temporales

_ 2 p—nticos

_Revestible

_ Estructuras provisionales
revestibles

__Estructura para tZcnica de
colado y de sobreprensado

_Estructura para tZcnica de
colado y de sobreprensado
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Outsource
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Inhouse
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= ceramill map100

Esciner semiautomitico para el comienzo b
calidad de escaneado sin compromisos

Todos los escineres de la
serie Ceramill Map destacan
por la alta resoluci—n de sus
datos, que pueden ser gene-
rados mediante la proyecci—n
de franjas de luz. Los sensores
tridimensionales altamente
sensibles proporcionan una
imagen precisa del modelo

(< 20 um).

El conjunto de funciones del
software de los equipos, es
tambiZn unitario: por eso es
posible escanear tanto los
modelos de escfner, como los
Otriple trayO, las enc’as y los
encerados.

Ceramill Map100 es la versi—n
bisica de la serie de esctneres
y se puede emplear perfecta-
mente para el 90% de las
restauraciones protZsicas

(6 unidades). Aunque tam-
biZn permite escanear traba-
jos m¥s grandes.

El campo de escaneado es de
50x36x40 mm. El modelo se
posiciona manualmente
utilizando un mango. La
posici—n final puede contro-
larse en directo a travZs de la
pantalla.

)|

_El eje automttico ha sido sustituido por un eje mo vible manualmente, por eso, Zsta
versi—n es mis econ—mica

®

__Ahorro de tiempo gracias a la estrategia individual de escaneado
(bloqueo manual del modelo)

_Modelo orientable con mango giratorio en el esctne r para un fcil escaneo con
s—Ilo un clic de rat—n

_El'modelo, la imagen en directo y la digitalizaci—n realizada se mueven de forma
sincronizada, de modo que despuZs es posible escanear cenicamente las zonas faltantes

_La proyecci—n de franjas de luz permite escanear can la puerta abierta

_Indicaci—n principal: puentes de 1 a 6 unidades, anque tambiZn es posible escanear
puentes de 14 unidades

_Escaneado del Otriple trayO, de la enc’a y del enceado para un dise—o —ptimo de la estructura

_El esctner dispone de una interfaz abierta, las digitalizaciones (archivos stl) tambiZn
pueden cargarse en otros programas de software CAD

La inclinaci—n manual del modelo en
el esctner reduce el tiempo de espera
durante el proceso del escaneado.

Al girar el modelo en el esctner, laima-
gen en directo y la digitalizaci—n se mue-
ven automiticamente en la pantalla.

Digitalizaci—n e imagen representadas
en directo en la pantalla



Outsource
Digital

= ceramill map300

El esctner totalmente automztico:
para una calidad y un manejo sin renuncias

Ceramill Map300 ofrece, ade-
mis de las caracter’sticas del
Map100, un elevado confort
de manejo.

El campo de escaneado es
reconocido y registrado auto-
miticamente, de modo que
las estructuras de puentes
grandes tambiZn pueden
registrarse de forma ripida
y eficaz.

Esta versi—n tambiZn admite
modelos articulados: un
requisito fundamental cuando
se emplea el aarticulador
virtualO con el software de
construcci—n.

_El esctner de franjas de luz totalmente automftico escanea puentes de hasta
14 unidades de modo rpido y sencillo

_Los modelos articulados pueden escanearse en relaci—n con el articulador y cargarse
en el programa de software de CAD del Artex CR para un dise—o automitico
completamente anat—mico

_Posibilidad de Otriple trayO, modelo de situaci—nenc’a y escaneado del encerado para
un dise—o —ptimo de la estructura

_Gu’a automitica del usuario a travZs del programa de escaneado para un manejo
sencillo y seguro

_El esctner dispone de una interfaz abierta, las digitalizaciones (archivos stl) tambiZn
pueden cargarse en otros programas de software de C AD

Modelo articulado en el Artex = CR Modelo articulado en el Map300

CAD Ceramill Mind

Modelo escaneado en el articulador
Artex  CR en el programa de software

Fl13



‘FRAMEWORK MANAGEMENT CERAMILL MALL

El software inteligente de construcci—n:
el OalmaO de la fabricaci—n de estructuras

Una gu’a de usuario orientada
hacia el flujo de trabajo
odontol—gico, es el requisito
indispensable para la mixima
aceptaci—n posible de un
medio digital. El software de
CAD Ceramill Mind fue creado
en estrecha colaboraci—n
con tZcnicos dentales. Y esta
cooperaci—n contincea en su
desarrollo y perfecciona-
miento.

Los contenidos satisfacen
todos los deseos:

el reconocimiento seguro

de los I'mites de la prepara-
ci—n, el dise—o automitico
del puente y del conector, la
creaci—n de una biblioteca
dental propia y la arquitec-
tura abierta del sistema son
s—Ilo, algunas de las caracte-
r'sticas m#s destacadas.

_Amplio $mbito de indicaciones (coronas y puentes totalmente anat—micos y
anat—micamente reducidos, incrustaciones/incrustaci ones para la cara oclusal,
reducci—n de encerados, inyectados, telescopios, aticulador virtual)

_Flujo de trabajo odontol—gico intuitivo para un uso sencillo y seguro

_El articulador virtual simula los movimientos de | a mand’bula y genera de forma
automitica una propuesta de estructura totalmente a nat—mica, considerando la oclusi—n
din¥mica, lo que reduce el tallado despuZs del fresado

_Bot—n de pedidos integrado en el programa para unenv’o sencillo de los datos del dise—o
_Ofrece flexibilidad porque estf abierto a todo tip o de datos de dise—o (tipo de archivo: stl)
_Interfaz abierta

El puente reducido anat—micamente Inlay Articulador virtual Artex




CERAMILL MALL FRAMEWORK MANAGEMENT‘

Artex CR virtual como actualizaci—n para Ceramill MagB®ng Ceram
La interfaz funcional entre la tecnolog’a dental nggatal y di

En la fabricaci—n manual de
las pr—tesis dentales, el
trabajo en el articulador

es parte del procedimiento
esttndar en los laboratorios
dentales. Para conseguir la
misma calidad de las piezas
en la elaboraci—n virtual, es
l—gico que el uso del
articulador sea tambiZn
posible cuando se emplean
sistemas CAD/CAM. Este
puente entre la tecnolog’a
manual y la digital es el que
traza el articulador virtual
OCeramill Artex O:

Con el kit de transferencia
Ceramill, el par de modelos
articulados en el articulador
Artex es transferido al
esciner Map300 Bconservando
la coordinaci—n Artex By
digitalizado en relaci—n. De
este modo, las posibilidades
de movimiento del Artex = CR

estfn sincronizadas tanto _ldZnticas funciones que el Artex” CR f'sico (posibilidad de ajuste de la inclinaci—n

digital como manualmente. horizontal de la gu’a condilar; ¥ngulo Bennett; ret rusi—n; movimiento lateral inmediato)
Las estructuras molestas _La transmisi—n de los modelos con el kit de tranderencia Artex = garantiza la precisi—n
pueden ser inmediatamente en la interfaz funcional entre la tecnolog’a manual vy la digital

eliminadas, lo que reduce al _El ctleulo de la construcci—n completamente anat-mica es dintmico y estttico y en ZI se
m’nimo el tiempo requerido tienen en cuenta los antagonistas y los valores aju stados del articulador

para el tallado de la pr—tesis ~En |a construcci—n se planifica automzticamente espacio para la cerfmica de

dental en la boca del paciente. revestimiento, de este modo se consigue una base —pima de la estructura para un

revestimiento de alta estabilidad con un espesor de capa homogZneo

Modelos en el Artex” CR f'sico Modelos en el Ceramill Fixator, Posibilidades de ajuste en el
como interfaz de transferencia en el Artex” CR virtual
Ceramill Map300

F|15



FRAMEWORK MANAGEMENT CERAMILL MALL

M—dulo de pilares como
actualizaci—n para Ceramill Mind

Ceramill M-Plant es un m—dulo
de actualizaci—n para el
programa de construcci—n
Ceramill Mind, y lo
complementa con la funci—n
de construcci—n de pilares
h’bridos individuales de
titanio y —xido de zirconio.
Mediante la uni—n adhesiva
entre la base de titanio y el
pilar individual es posible
garantizar el asiento duradero
y estable del pilar en el
implante.

La interfaz de usuario, clara-
mente estructurada, permite
unos procesos de trabajo
sencillos y eficaces y posibilita
la elaboraci—n del pilar y la
cofia anat—micamente
reducida en pocos pasos. Al
mismo tiempo, los perfiles de
emergencia libremente
configurables para un
resultado estZtico natural

ofrecen un dise—o altamente _Compatibilidad con 11 sistemas de implantes (p.ej. Wbel Biocare, Straumann, Astra, etc.)
individual para una _Fabricaci—n con la unidad de fresado Ceramill Moton o en el centro de fabricaci—n
configuraci—n —ptima de la Ceramill M-Center

enc’a. A continuaci—n, los _Asiento mis seguro y duradero del pilar en el impl ante gracias a la tZcnica h’brida
datos terminados pueden ser _El pilar y la cofia anat—micamente reducida pueden ser elaborados en un cenico paso
procesados inmediatamente de trabajo a partir del contorno completamente anat —mico

atravZs de la unidad de _Las bases de titanio incl. tornillos, cuerpos para escaneado y antlogos de laboratorio
fresado Ceramill Motion o del esttn disponibles directamente en AmannGirrbach

centro de fabricaci—n Ceramill
M-Center de AmannGirrbach.

En breve estart disponible la gama de bases de titanio. Si
desea informaci—n adicional, p—ngase en contacto co
nuestro servicio interno en el noemero de tel. 07231 957-100
0 visite nuestra pgina web.
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‘CERAMILL MALL FRAMEWORK MANAGEMENT‘

La fresadora compacta b para la fabricaci—n de estructuras d
di—xido de circonio y de material sintZtico con setita$os perf

La fabricaci—n de estructuras
en —xido de circonio adquiere
dinamismo con el Ceramill
Motion.

La unidad de fresado CAM
desbasta de forma limpia,
eficaz y precisa la mayor
parte de las unidades que
llegan al laboratorio. Mediante
Ceramill Match los trabajos
posicionados en la pieza
bruta son transformados en
cuesti—n de segundos en
datos de fresado.

Las compactas dimensiones
exteriores y su atractivo dise—o
hacen que el Ceramill Motion
sea una herramienta de tra-
bajo apreciada en el
laboratorio.

_Para el procesamiento en seco del —xido de zircono y el material sintZtico
_Permite fresar puentes de hasta 14 unidades @

_Proceso de fresado optimizado para unos tiempos de fresado menores y una mayor
productividad

_Dimensiones compactas, cabe en todos los laboratorios

_Permite usar las piezas brutas del sistema Ceramill, acople ripido
_Interfaz abierta hacia el esctner abierto

_Portaherramienta con cambiador de herramientas auto mitico

_Posicionamiento sencillo y rfpido de los trabajos en la pieza bruta: para un
aprovechamiento eficaz de la pieza bruta

_Husillo JSger de gran exactitud con una precisi—nde concentricidad de < 0,004 mm
_Trabajo sin fallos gracias al sistema electr—nico de control de la posici—n del eje

_Funci—n de barrido por aire y refrigeraci—n de laherramienta mediante toberas de aire
integradas en el husillo para una larga duraci—n de servicio

_Medici—n de longitud y control de rotura de la herramienta automiticos
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‘FRAMEWORK MANAGEMENT CERAMILL MALL

El fresado en el laboratorio:
sencillo, potente y preciso

High Performance Spindles

S—Io nos conformamos con lo mejor. El coraz—n de aa La gu’a del operador automitica y el interfrase de usuario
Ceramill Motion es un husillo de alta frecuencia de Alfred claramente estructurada del programa Ceramill Match CAM
JSger, una compa—'a alemana de renombre mundial. Con aseguran un manejo fiable y sencillo. Para su uso no se

su experiencia de m¥s de 40 a—os en los tmbitos de la requieren conocimientos de CAM ni de fresado. As’, los usuarios
tecnolog’a del husillo de motor y de la tecnolog’a de con menos experiencia tambiZn pueden crear de forma ripida
aplicaci—n, esta empresa garantiza unos conocimienios y sencilla los programas de fresado para la elabora ci—n de
s—lidos y fiabilidad para estar a la altura de la extrema estructuras de coronas y puentes. El inteligente si stema de
potencia del la Ceramill Motion. control (y prevenci—n) de colisiones de Ceramill Mach garantiza
www.alfredjaeger.de una seguridad mixima del proceso.

Recepci—n, cambio, control y calibraci—n automatico Ajustes perfectos. Alta precisi—n en —xido de zircaio,

de herramienta. resina y cera.
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‘CERAMILL MALL FRAMEWORK MANAGEMENT‘

El centro de fabricaci—n para todas las indicacioalkes:y mater
versttil, fiable y ripido

El trabajo protZsico sigue
llevando la firma del tZcnico
dental responsable: s—lo la
construcci—n autorizada por
Zl, se fabrica.

Y para ello, los tZcnicos de
procesos especializados
utilizan siempre la tecnolog’a
de vanguardia. La estructura
terminada es sometida a un
control de calidad odontol—gico
antes de su env'o.

Alrededor del Ceramill
M-Center hay, naturalmente,
diferentes medios de soporte
de AG: ayuda online, segui-
miento del estado de los
pedidos, Ceramill Helpdesk.

www.ceramill-m-center.com

_La amplia gama de material (—xido de circonio, vitrocerfmica, CrCo, titanio, composite,
cera, PMMA) cubre casi todo el espectro de la fabri caci—n de estructuras

_Gran diversidad de indicaciones (coronas-puentes anat—micamente reducidos y
totalmente anat—micos, telescopios, incrustaciones/ incrustaciones para la cara oclusal,
tZcnica de inyectado)

_Tiempos de gesti—n breves (desde 48 horas) para una gguridad —ptima en la planificaci—n
_La modernas tecnolog’as de producci—n garantizan unas estructuras —ptimas y precisas
_Tutoriales de video, foro CAD-CAM y servicios s—Igara clientes del M-Center

El Ceramill M-Center trabaja con la tecnolog’a de cetima generaci—n de fusi—n Controles de calidad por personal
por I¥sery de fresado Ultrasonic " . odontol—gico especializado.
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‘FRAMEWORK MANAGEMENT CERAMILL MALL

La I'nea de servicio: Ayuda precisa y eficaz
para los usuarios de ceramill

El Helpdesk de ceramill pro-
porciona informaci—n y ayuda
desde la puesta en marcha
hasta la soluci—n de problemas
espec'ficos de cada caso. Un
equipo altamente calficado

de tZcnicos dentales estf a
disposici—n de los usuarios
con informaciones espec'ficas
y conocimientos competentes.
Llegamos directamente a su
laboratorio a travZs del
telZfono o mediante la com-
partici—n del escritorio
(desktop sharing) a travZs de
internet, ofreciZndole un alto
'ndice de resoluci—n de
problemas que le permitir:
trabajar rfpidamente de

forma productiva.

_Toma de contacto sencilla mediante el sistema de ti ckets: en una hora, nuestros
especialistas contactan con los clientes

_Ayuda prictica durante la puesta en marcha
_Soluci—n de problemas espec'ficos de cada caso
_Respuesta a las preguntas mediante correo electr—nico y por telZfono

_Soporte en I'nea a travZs de la compartici—n del escritorio: le mostramos en directo
y en su pantalla cufles son los siguientes pasos de trabajo

_Informaci—n completa a travZs de internet (www.ceramill-m-center.com)

Manuales y videos en Ingenieros dentales altamente Soporte en directo en su ordenador
www.ceramill-m-center.com cualificados en el Ceramill Helpdesk
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El punto de uni—n entre AmannGirrbach
y el centro de fabricaci—n

La ptgina web de
Ceramill-M-center fue creada
especialmente para clientes
gue poseen un sistema CAD-
CAM de AmannGirrbach. Esta
pigina suministra informa-
ciones bisicas sobre el pro-
ducto, el mZtodo y el proceso
de fabricaci—n. Para clientes
registrados ofrece ademits
una serie de servicios amplia-
dos en el sentido de la trans-
ferencia de know how y la
gesti—n de pedidos. Desde el
registro de Hardware y
Software hasta el servicio de
apoyo al utilizar las aplicacio-
nes, incluyendo el control del
estado de los pedidos (sin
funci—n de pedido) y el segui-
miento de los env’os esta
ptgina garantiza donde el
cliente el pleno control sobre
la cadena digital de procesa-
miento externo (outsourcing).

=m-center
a
=
=

UPLOAD

A travZs del programa, toda

la informaci—n necesaria para
realizar el pedido es enviada
automiticamente junto con

los datos CAD al centro de
fabricaci—n. Esto evita hacer
un pedido adicional a travZs
de la ptgina web.

F
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El campe—n de la indicaci—n
en —xido de circonio

El fresado vertical con el pan-
t—grafo y la libertad de movi-
mientos ilimitada de los cas-
quillos esfZricos hacen del
Ceramill Multi-x el campe—n
de las indicaciones en el
¥mbito del —xido de circonio.

Con ZI se pueden realizar
indicaciones nuevas que
hasta el momento s—Io eran
posibles en metal.

_Pant—grafo vertical: tambiZn superficies uniforme s y lisas de planos verticales @
_Localizaci—n r¥pida y sencilla

_Los casquillos esfZricos y, con ellos, la posici-a de fresado se fijan mediante vac'o
con el interruptor de pedal

_Flujo de trabajo m$ximo
_Ajuste variable y preciso del factor de aumento me diante el tornillo de micr—metros
_Dispositivo de sujeci—n para el alojamiento ripidode las piezas brutas

_Procesado limpio de la pieza bruta de circonio, gracias al dispositivo integrado de
aspiraci—n y soplado

_TambiZn disponible como kit de actualizaci—n paratodos los Ceramill Base

Fresado del asien- Fresado del asien-
to de un tornillo to de un tornillo
con una unidad de con una unidad de
fresado con movi- fresado sin movi-
miento angular miento angular

Procesado sencillo de las socavaduras Kit para telescopios Ceramill para Ceramill Gel/Pontic, los pltsticos de
gracias a la inclinaci—n de la mesa la elaboraci—n de telescopios con la modelaci—n fotopolimerizables para
misma precisi—n que con el metal. coronas y p—nticos de puentes.
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INFORMACIONES PARA EL PEDIDO
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KIT INICIAL DE CERAMILL MOTION
CERAMILL MOTION PIEZA BRUTAE CANTIDAD

CERAMILL MOTION FR€SER

CERAMILL SOLUCIONES DE TINCIIN

)|



¢

KIT INICIAL DE MATERIAL CERAMILL MULTI-X
CERAMILL ZI B Y-TZP PARA CERAMILL BASE Y MULTI-X

ACREéLICOS DE MODELAR DE CERAMILL

JUEGO INICIAL KIT TELESCiPICO DE CERAMILL

)|



¢

CERAMILL HERRAMIENTAS

CERAMILL SOLUCIONES DE COLOR DILUIBLES

CERAMILL OTROS

)|
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El portal dintmico de E-learning de AmanelGlrepekialista digital de product
para las tZcnicas de aplicaci—n, siemprésponibleylds 24 horas del d’'a

Con el D-Lab24, todos los
usuarios de nuestros produc-
tos tienen a su disposici—n a
partir de ahora una platafor-
ma cuyo objetivo es la trans-
ferencia directa al laboratorio
del know-how sobre la aplica-
ci—n de nuestros sistemas y
productos de un modo senci-
llo, comprensible y sin rodeos.

Las exigencias en la transmi-
si—n de conocimientos son
multifacZticas y por eso se
precisa de diversos veh’culos
de transporte B as’ por €j. se
imparten instrucciones para
usar los mZtodos en forma de
costosos m—dulos de aprendi-
zaje electr—nico (paso por
paso) En los puntos mfs com-
plicados se emplean ademis
secuencias de v'deo con el fin
de lograr la mfxima transpa-
rencia.

A modo de complemento, en .
el D-Lab24 estin disponibles _Costosos m—dulos de aprendizaje electr—nico rel@o a los mZtodos AmanGirrbach
explican cada maniobra detalladamente

para su descarga numerosos
documentos know-how. _Seguridad en los procesos para su laboratorio mediante la exposici—n de cada uno

Manuales de instrucciones, de los pasos de la aplicaci—n hasta en los mts m’mnos detalles

informaciones sobre cursos, _Formaci—n sencilla, econ—mica y eficiente para empleados de su laboratorio
estudios de casos y una base _V'deos para una comprensi—n mis sencilla de los psos de trabajo complejos
sobre tZcnica dental: en el _Los manuales de instrucciones para el trabajo, la puesta en marcha y el manejo
futuro, en el D-Lab24 encon- pueden descargarse y garantizan la manipulaci—n corecta de nuestros sistemas y
trart todo lo que necesita productos desde el principio

saber para emplear de forma _Todo el know-how sobre los productos, los sistemas y las aplicaciones

correcta y eficaz nuestros disponibles las 24 h

productos y sistemas en la _Actualizaci—n continua de la informaci—n

prictica.

_Gran fuente de know-how continuamente ampliada con nuevos contenidos

Asolic’'telo ya en su comercio especializado, en el memero de
telZfono +43 5523 62333-0 0 en la direcci—n de correo
electr—nicod-lab24@amanngirrbach.com !

El registro en I'nea no es posible.

Fl31



