Técnica de fresado

=ceramill system

La solucion eficaz de sistema para la fabricacion exacta
de estructuras de 6xido de zirconio en el laboratorio propio

_ Economia
Amortizacion rdpida debida a bajos gastos de inversion y reducidos gastos por unidad

_ Creacion de rigueza
El innovador sistema Ceramill aumenta la rentabilidad puesto que todos los procesos de trabajo
pueden realizarse en un laboratorio

_ Precision
Los componentes de sistema que armonizan de manera 6ptima garantizan resultados excelentes
en un dia —
. p—
_ Ahorra de espacio )

Las dimensiones compactas y la manipulacién sencilla permiten mds eficacia en un espacio minimo
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=ceramill system

Con el 6xido de zirconio, la técnica
dental dispone de un material de
alto rendimiento para la fabricacién
de coronas vy estructuras ceramicas
gue se distingue por una biocompa-
tibilidad maxima, una éptica de luz
Optima asi como una impresionante
resistencia a la flexidn.

Estas ventajas antafio quedaban
reservadas a los laboratorios den-
tales especializados.

El nuevo sistema Ceramill permite
ahora a todos los técnicos dentales
beneficiarse de este creacion de
rigueza en la empresa propia.
Efectivamente, la innovacién mas
reciente de la Casa AmannGirrbach
confian en la tecnologia de fresado
copiador mas moderna que permite
incluso crear estructuras de dxido
de zirconio.

En el laboratorio propio. En espacio
muy reducido. Con precision maxi-
ma y bajos gastos de inversion.




=ceramill system

Completo, compacto y econémico - el sistema Ceramill une componentes de maxima
precision conformando una unidad sumamente funcional y eficaz.
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Ceramill UV

Ceramill Roto
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Ceramill Gel/Pontic Ceramill Base Ceramill ZI Blanks - YTZP

-

Ceramill Therm

Ceramill Aqua
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Componentes de sistema Ceramill

@ SUS VENTAJAS A UN VISTAZO

+ Rentabilidad
_Bajos gastos de inversion, amortizacién rapida
_Gastos sumamente bajos por unidad

+ Creacion de riqueza
_Sistema innovador que aumenta la rentabilidad
_Trabajo completo permanece en el laboratorio

+ Precision
_Factor de aumento de ajuste variable
_Precision maxima por un ajuste 6ptimo del sistema

+ Disefio compacto
_Requiere poco espacio: sélo 40 x 50cm

+ Confort
_Conocida técnica de trabajo y manipulacion muy sencilla
_Necesidad minima de formacion

+ Eficacia
_Soélo 30 minutos de trabajo hasta la banda acabada
_Productos acabados dentro de un dia

=ceramill base

Rendimiento maximo en un espacio minimo - en una superficie de sé6lo 40 x 50cm,
Ceramill Base marca la pauta en cuanto a fiabilidad, precision y eficacia.

lluminacion éptima
2 lamparas LED de luz
fria flexibles y regulables

Funcién de soplado integrada
Manipulacién exenta de polvo de la pieza bruta
de 6xido de zirconio

Placa de recepcién confortable

h X Recepcion patenta y exenta de
Giratoria en pasos de 30°

cola de la pieza bruta
Sujecion rdpida y sencilla

Bandeja directa de aspiracion
Trabajo limpio y exento de polvo

Guiado radial 6ptimo
Deslizamiento de la unidad de exploracién/fresado

Mesa flexible de sujecion
Giratorio en forma continua en 180°
y fijable en cualquier posicion

Factor de aumento de ajuste variable
Adaptacién de las piezas brutas controlable en
forma exacta
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Funcién de soplado de alta presién

Tamaifo compacto
Sdperficie de apoyo 40 x 50cm

NUmero de revoluciones de ajuste continuo
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Sencillo y exacto: El factor de aumento es leido del
blanco y ajustado en el aparato.






Componentes del sistema Ceramill

Fuerte en los detalles y de un conjunto impresionante.

=ceramill gel

=ceramill uv

=ceramill zi blank

Plasticos de modelacion que fraguan a la luz para
coronas y puentes

_ Modelacién de bandas: dosificacién y aplicacién sencillas
gracias a la consistencia muy fluida de Ceramill Gel (verde)

_ Piezas ponticas: Conformacién rapida e individual por la
consistencia amasable de Ceramill Pontic (azul)

_ Alta precisiéon y manipulacién acelerada gracias a una
contraccién reducida

Lampara de polimerizacién controlada por un sensor
de movimientos para el fraguado rapido y sequro de los
plasticos de modelacién

y desconexidén sin contacto

_ Polimerizacién segura gracias a una longitud de onda
adaptada al plastico

_ Polimerizacién reproducible por una sefial acustica después
de transcurrir un periodo de polimerizacién adaptado

_ Trabajo cémodo y no deslumbrante gracias a una conexion @

Piezas brutas presinterizadas de 6xido de zirconio
para la manipulacién de bordes resistentes y exenta de
virutas

bordes y facilidad de fresado

_ Utilizacién eficaz de la pieza bruta entera gracias a la
posibilidad de reutilizacién de las dreas no manipuladas

_ Muy amplio espectro de indicaciones debido a diferentes
tamafios de las piezas brutas

_ Adaptacién 6ptima por una indicacién codificada del factor
de aumento en las piezas brutas

_ Coloracién individual gracias a 5 soluciones colorantes
diluibles de Ceramill Color

_ Verwendbar mit allen gangigen Zirkon Keramiken

|
_ Muy elevada resistencia a la flexién, estabilidad éptima de @
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=ceramill roto

=ceramill therm

=ceramill aqua
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Herramientas de exploracién y fresado de gran
precisién y longevidad para la manipulacién econémica
de Ceramill Blanks

gracias a prolongados periodos de aplicacién y una
geometria éptima de fresado

_Suministrable en los tamafios 1,2mm, 2mm y 3mm y
otras formas especiales

|
_Manipulacién econémica y eficaz de Ceramill Blanks @

Horno completamente automatico de alto rendimiento
para la sinterizacion terminal de estructuras exentas
de deformaciones

programa de sinterizacién de ajuste éptimo y
completamente automatico

_Propiedades constantes del material y estructuras
libres de deformacién debido a una sinterizacién de
baja friccidon en perlas sinterizantes

_Espacio minimo y reducidos gastos de inversién
(no se requiere conexiodn de corriente de alta tensién)

_Maxima sequridad del proceso gracias a un @

Aparato fresador paralelo muy exacto y de marcha facil
para ceramicas de alto rendimiento

especialmente para la manipulacion de cerdmicas
fraguadas con brazo de fresado patentado de
articulaciéon doble

_Conectable por adaptador a cualquier turbina
convencional de laboratorio

_Trabajo eficaz y exento de suciedad gracias a una
proteccién extraible contra salpicaduras

_Aparato fresador inoxidable y concebido @
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Step by Step

De la modelacion al puente sinterizado - el sistema Ceramill permite crear en forma
mas rapida, sencilla y econdmica estructuras muy exactas de oxido de zirconio.

@ Puente modelado

@ Puente modelado colocado
en la placa de sujecién

© Puente fresado de déxido de
zirconio con pieza bruta
restante en el marco de
sujecion

O Puente de dxido de zinc
colorado y de sinterizado final

¢ después de la sinterizacion
> 1 O Puente retrabajado de éxido

y ‘:,-P de zirconio

& -
2

Aislamiento del mufién de yeso antes de Modelacién con Ceramill Gel: aplicar en Endurecido 6ptimo de los plasticos de

la modelacién. etapas, polimerizar intermediariamente y modelacién Ceramill debajo de la l[dmpara corona debe quitar la banda del mufién,
UV de polimerizacién Ceramill.

modelar el borde de la corona al final. levantandola cuidadosamente, y polime-

rizar desde el interior.

|
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Los conectores entre los elementos Trazar el contorno de la estructura en la El contorno de la estructura se recorta
individuales se conforman con arreglo al placa de sujecion.
material con Ceramill Gel.

Fijacion de la modelacién de pléstico con
fresando de la placa de sujecién conforme Ceramill Gel en la placa de sujecion.
al trazado de los estribos de sujecion.

Antes de la modelacién del borde de la

FRESADO

i
Colocacién vy fijacién de la modelacién en Confortable: la YTZP pieza bruta estd
la placa de recepcion.

pegada al marco de sujecién, siendo
sujetada en forma exacta mediante el
mecanismo patentado de apriete.

. 4
Aplicacién de la bandeja de aspiracién en Cambio sencillo de la herramienta gracias

la mesa de sujecion: aspira efectivamente a una sujecion rapida de las pinzas de
el polvo y precisamente en el lugar donde tension.

éste es producido. La funcién de soplado
prevista en el cabezal de fresado apoya
este efecto.

La exploracion de la modelacién de Simultdaneamente se va formando en el

plastico. lado de fresado la estructura de déxido de
zirconio - aumentada en el factor de los
Ceramill ZI Blanks.

!

Coloracién individual mediante inmersién Sinterizacién en el horno de temperatura

en la solucién de tincién deseada. elevada Ceramill Therm.

Para utilizar el factor de aumento vari- Insercién de la placa de recepcién para
able se ajusta la unidad de fresado en la modelacién y de la pieza bruta en la
3 puntos. mesa de sujecién. Las palancas de apriete
permiten un giro répido y sencillo de
las placas.

Al soltar la palanca de fijacién, la mesa La unidad de fresado en accidn: el carro
de sujecién puede girar en 180° vy fijarse se desliza con facilidad durante el trabajo
en forma continua en cualquier posicion. en la guia radial.

Posibilidad continua de fijacién de la En el estado presinterizado se eliminan

mesa de sujecion - lo que permite trabajar rapidamente los estribos de sujecion.
en forma 6ptima también las areas de
estructura solapadas.

Estructura aumentada antes de la

Puente colorado y sinterizado terminal-
sinterizacion terminal y estructura colora- mente en el modelo Giroform.

da de 6xido de zirconio de sinterizacién

terminal.
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Informaciones para el pedido
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Ceramill UV

Accesorios:

Datos técnicos:

Dimensién: 145 x 300 x 30mm

+ cuello de cisne (800mm aprox.)
peso: 2,6 kg
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Ceramill Base

Contenido del suministro:

Accesorios:

Datos técnicos:

Dimensién: 498 x 398 x 450mm Velocidad variable del motor:

Peso: 25kg 1.000 - 35.000r.p.m.

Valor de conexién eléctr.: Par de giro: 7,5Ncm

230/115/100V 50/60Hz Tensién de conexién de la [dmpara: 12V
Fusible: T1A Potencia de conexién de la ldAmpara: 20W
Potencia: 125W Pinza de sujeciéon: @ 3mm

Conexion de aire comprimido: 4 - 6bar Nivel sonoro: max. 65dba

Aspiracion AS400 micro

Datos técnicos:

Dimensién: @ 415 x 465mm

Peso: 8,5kg

Valores de conexién: 230V, 50/60Hz 1,1kW
Paso de aire/Depresién:

401/s /2400 mbar

Tamafio de bolsa/Recipiente de aspiracién: 121
Tubo flexible de aspiracién: @ 32
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Ceramill ZI - YTZP

Ceramill Color

Soluciones de tincion de 100 ml

Ceramill Therm

Contenido del suministro:

Accesorios:

Datos técnicos:

Dimensién: 535 x 435 x 655mm

Volumen de cdmara de combustién: 11
Valor de conexién eléctr.: 230V 50/60Hz
Potencia méx. absorbida: 3,2kW

Ceramill Aqua

Contenido del suministro:

Accesorios:

Datos técnicos:
Dimensiones: 300 x 320 x 450mm
Peso: 8,8kg

Kit Starter de material Ceramill
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Creation ZI (WAK 9,5/810°C)

Cerdmica para el revestimiento estético y duradero de todas las
estructuras de éxido de zirconio: piezas sinterizadas verdes /
blancas (p. ej. Ceramill ZI), material sometido a hip (Digizon). La
adaptacion fina al indice WAK del material de la estructura, la
temperatura de combustién y el guiado de incendio garantizan
una union estable y exenta de tensiones entre la estructuray la
cerdmica de revestimiento.

El concepto de color y capas sigue, en su disefio y nomenclatura
el modelo cldsico de Creation CC: conformidad del sistema con
escala idéntica de colores, ampliable por masas nuevas, especi-
ficas de la estructura:

_ pinturas de estructura muy fluidas y fluorescentes (FS 1-4)

_ matiz basico modificado valorable inmediatamente en la aplicacion

_cubre en forma homogénea y exenta de estrias sin aplicacion
mensurable

_ controla el valor de intensidad luminosa, crea un aspecto animado

_ilusién / violeta supone profundidad en el drea incisiva

_ dentinas de cuello / modificadores opacos de dentina aseguran
el valor de intensidad luminosa

_ Creation ZI convierte las estructuras en dientes: bellos y
funcionales

Art. no.:795... +
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