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Aleaciones  de oro            I NDI CACI ONES  GENERALES  PARA LA
T RANS FORMACI ÓN DE ALEACI ONES  DE ORO

 U NOR AL

1 . Modelado
El espes or  de las  paredes  debe tener  un mínimo de 0,3 -  0,4
mm en el modelado.

Las  uniones  aprox imales  deberán pres entar  una s ección de al
menos  8 mm•

2 . S is t ema de al iment ación.
Aj us tar  las  dimens iones  de los  bebederos  del colado al
s is tema de colado usado y al obj eto que se va a colar .
En el cas o de las  masas  de reves timiento con bas e de
yes o, la dis tancia entre el obj eto que s e va a colar  y el
borde super ior  del cil indro debe s er  de 7 mm.

3 . Det er minación de la cant idad neces ar ia de aleación.
 Calcular  la cantidad necesar ia de aleación con la ayuda de la
tabla de conver s ión o s egún la s iguiente fórmula:
Dens idad
x
Pes o de la cera incl. bebederos  para el colado
=    Cantidad necesar ia de aleación

4 . R eves t im ient o
Relaj ar  la super ficie de la cera con un agente tens ioactivo.

Dependiendo del tipo de aleación, se pueden uti l izar  masas  de
reves timiento a bas e de yes o as í como a base de fos fatos .
S eguir  las  ins trucciones  de us o del fabr icante de las  masas  de
reves timiento.

5 . P r ecalent amient o

Precalentamiento general del cil indro:  700 º C
No precalentar  las  masas  de reves timiento a base de fos fatos
a más  de 700 º C
Mantener  el precalentamiento has ta que se haya alcanzado
también la temperatura en el inter ior  del cil indro (color  del
bebedero para el colado igual que en el horno)

6 . U t i l iz ación de una aleación colada
Reutil izar  sólo conos  de colada limpios . Añadir  al menos  1/3
de mater ial nuevo.
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7 . Mat er ial  del cr is ol
 La fundición y el colado s e l levan a cabo
preferentemente en cr isoles  de grafito o de cerámica.

8 . F undición y colado
 La temperatura de colado s e encuentra alrededor  de
130º C por  encima del punto l iquidus  para todas  las
aleaciones  Unoral. Las  aleaciones  s e pueden colar  con
todos  los  aparatos  para fundir  conocidos , que s ean
adecuados  para aleaciones  de metales  preciosos . En el
colado a la l lama con propano / ox ígeno se deberá tener
cuidado de regular  la l lama en neutro.

9 . E nf r iamient o
 S i  a continuación no se l levan a cabo tratamientos  térmicos , enfr iar
el cil indro a temperatura ambiente (autoendurecimiento de la
aleación).

1 0 .  E l iminación del r eves t imient o
 El iminar  con cuidado el reves timiento con aparatos
adecuados  y chor rear  con cor indón a chor ro de 50
ó 125 ì m.

1 1 .  L impiez a

Limpiar  con agua o ultrasonidos .

1 2 . Decapado
 Decapar  en un decapante adecuado y neutral izar  a continuación.
¡S eguir  las  normas  de segur idad al usar  el decapante!

1 3 .  S oldadur a
 Usar  super ficies  para soldar  de dimens iones  suficientemente
grandes  (6-9 mm• )
Espacio para soldar  de aprox . 0,05 -  0,2 mm. Las  super ficies  a
soldar  deberán s er  ásperas , paralelas  y de br i l lo metálico.
Dej ar  que el obj eto soldado se enfr íe lentamente después  de la
soldadura. S i  a continuación se realiza un endurecimiento, el
obj eto colado a roj o incipiente se enfr ía bruscamente en agua
(recocido) Uti l izar  las  soldaduras  Unors ol según lo indicado en
la tabla de aleaciones  y flux " Unor flux Universal"
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1 4 . Ablandado
 Específico para:
Unoral B io 1 750 Cº  / 5 minutos
Unoral 33 750 Cº  / 15 minutos
Unoral 51 900 Cº  / 15 minutos

A continuación enfr iar  bruscamente en agua.

1 5 .  E ndur ecimient o
 T odas  las  aleaciones  Unoral son autoendurecibles . T odas  las
aleaciones  Unoral alcanzan aprox. el 90%  de su dureza final
pos ible por  medio de un enfr iamiento lento a continuación del
último tratamiento térmico (colado y soldadura) S i se
endurece, pr imero s e debe ablandar . El  tratamiento s iguiente
produce un endurecimiento del 100%

Específico:
Unoral B io 1 350 Cº  / 15 minutos
Unoral 33, 52 400 Cº  / 15 minutos
Unoral 51 550 Cº  / 15 minutos

1 6 . P ulido
 El  pulido se l leva a cabo con todos  los  ins trumentos  de
pulido y pas tas  de pulido usuales  para aleaciones  de oro.


