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Aleaciones  de oro            I NDI CACI ONES  GENERALES  PARA LA
TRANSFORMACI ÓN DE ALEACI ONES  DE ORO

 UNORAL

1 . Mod elad o
El espesor  de las  paredes  debe tener  un m ínim o de 0,3 -  0,4
mm en el m odelado.

Las  uniones  aproxim ales  deberán presentar  una secc i� n de al
m enos  8 m m�

2 . Sist em a d e a l im en t ación .
Ajustar  las  dim ensiones  de los  bebederos  del colado al
sistem a de colado usado y al objeto que se va a  colar.
En el caso de las  m asas  de revest im iento con base de
yeso, la distancia ent re e l obj eto que se va a  colar  y el
borde superior  del cilindro debe ser  de 7 mm .

3 . Det er m in ación  d e la can t id ad n ecesar ia d e a leación .
 Calcular  la cant idad necesaria de aleaci� n con la a yuda de la
tabla de conversi� n o según la siguiente f� rm ula:
Densidad
x
Peso de la cera incl. bebederos  para el colado
=    Cant idad necesaria de aleaci� n

4 . Rev est im ien t o
Relajar  la superficie de la cera con un agente tensioact ivo.

Dependiendo del t ipo de aleaci� n, se pueden ut i lizar  m asas  de
revest im iento a base de yeso así com o a base de fosfatos.
Seguir  las  inst rucc iones  de uso del fabricante de las  m asas  de
revest im iento.

5 . Pr ecalen t am ien t o

Precalentam iento general del cil indro:  700 º C
No precalentar  las  m asas  de revest im iento a base de fosfatos
a m ás  de 700 º C
Mantener  el precalentamiento hasta que se haya a lcanzado
tam bién la tem peratura en el interior  del cilindro (color  del
bebedero para el colado igual que en el horno)

6 . Ut i l i zació n d e u n a a leación  co lad a
Reut ilizar  s� lo conos  de colada lim pios. Añadir  al m enos  1/ 3
de m aterial nuevo.
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7 . Mat er ia l  d e l  cr iso l
 La fundici� n y el colado se l levan a cabo
preferentem ente en crisoles  de grafito o de cer� m ica.

8 . Fun d ici � n  y co lad o
 La tem peratura de colado se encuent ra a lrededor  de
130ë C por  encim a del punto liquidus  para todas  las
aleaciones  Unoral. Las  aleaciones  se pueden colar  con
todos  los  aparatos  para fundir  conocidos, que sean
adecuados  para a leaciones  de m etales  preciosos. En el
colado a la llam a con propano / ox�geno se deber� tener
cuidado de regular  la llam a en neut ro.

9 . En f r iam ien t o
 Si a cont inuaci� n no se l levan a cabo t ratam ientos  térm icos, enfr iar
el cilindro a tem peratura am biente (autoendurecim iento de la
aleaci� n) .

1 0 .  El im in aci � n  d e l  r ev est im ien t o
 El im inar  con cuidado el revest im iento con aparatos
adecuados  y chorrear  con corind� n a chorro de 50
� 125 ì m .

1 1 .  Lim p ieza

Lim piar  con agua o ult rasonidos.

1 2 . Decap ad o
 Decapar  en un decapante adecuado y neut ral izar  a cont inuaci� n.
¡Seguir  las  norm as  de seguridad al usar  el decapante!

1 3 .  So ld ad u r a
 Usar  superficies  para soldar  de dim ensiones  suficientem ente
grandes  (6-9 m m� )
Espacio para soldar  de aprox. 0,05 -  0,2 m m . Las  superficies  a
soldar  deber� n ser  � speras, paralelas  y de brillo m et � lico.
Dejar  que e l objeto soldado se enfr�e lentam ente después  de la
soldadura. Si a cont inuaci� n se realiza un endurecim iento, el
objeto colado a rojo incipiente se enfr�a bruscam ente en agua
( recocido) Ut il izar  las  soldaduras  Unorsol según lo indicado en
la tabla de aleaciones  y flux  "Unorflux Universal"
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1 4 . Ab lan d ad o
 Espec�fico para:
Unoral Bio 1 750 Cë  / 5 m inutos
Unoral 33 750 Cë  / 15 m inutos
Unoral 51 900 Cë  / 15 m inutos

A cont inuaci� n enfr iar  bruscam ente en agua.

1 5 .  En d u r ecim ien t o
 Todas  las  aleaciones  Unoral son autoendurecibles. Todas  las
aleaciones  Unoral alcanzan aprox. el 90%  de su dureza final
posible por  m edio de un enfr iam iento lento a cont inuaci� n del
últ im o t ratam iento t � rm ico (colado y soldadura) Si se
endurece, prim ero se debe ablandar. El t ratam iento siguiente
produce un endurecim iento del 100%

Espec�fico:
Unoral Bio 1 350 Cë  / 15 m inutos
Unoral 33, 52 400 Cë  / 15 m inutos
Unoral 51 550 Cë  / 15 m inutos

1 6 . Pu l id o
 El pulido se lleva a  cabo con todos  los  inst rum entos  de
pulido y pastas  de pulido usuales  para a leaciones  de oro.


