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Aleadones de oro INDI CACI ONES GENERALES PARA LA
TRANS FORMACI ON DE ALEACI ONES DE ORO
UNORAL

1. Modelado
El espesor de los paredes debe tener un minimo de 0,3 - 0,4
mm en el modelado.

Los uniones aproximales deberdn presentar una secdén de al
menos 8 mme

&

2. Sistema de alimentacién.
Ajustar los dimensiones de los bebederos del colado al
7mm Sistema de colado usado y al objeto que se va a calar.
* En el coso de las masas de revestimiento con base de
yeso, ladistanda entre el objeto que se vaa colar vy el
borde superior del dlindro debe ser de 7 mm.

“ﬁ

3. Determinacién de la cantidad necesaria de aleacion.
Calcular la cantidad necesaria de dleaddn con la ayuda de la

tabla de conversion o segldn la siguiente férmula:
Densidad
X

= Peso de la ceraind. bebederos para el colado
i = Contidod necesaria de deaddn

S

Revestimiento
Relgjar la superficie de la cera con un aogente tensioactivo.

Dependiendo del tipo de deaddn, se pueden utilizar masos de
revestimiento a base de yeso asi como a base de fosfatos.
Seguir los instrucdones de uso del fabricante de las masos de
revestimiento.

g

5. Precalentamiento

Precalentamiento generd del dlindro: 700 ¢C

No precalentar las masas de revestimiento a base de fosfatos
amds de 700 °C

Mantener el precaentamiento hasta que se haya alcanzodo
también la femperatura en el interior del dlindro (color del
bebedero para el colado igual que en el horno)

e

6. Utilizacién de una aleacién colada
573 Reutilizar sélo conos de colada limpios. Ahadir ol menos 1/3
de materiad nuevo.

i
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7. Material del crisol
La fundidoén y el colado se llevan a cabo

'i preferentemente en aisoles de grafito o de cerdmica.

8. Fundicién y colado

La temperatura de colado se encuentra drededor de
1302 C por endma del punto liquidus para todas las
deadones Unordl. Las aleadones se pueden colar con
todos los aparatos para fundir conocidos, que sean
adecuados para deaciones de metadles precosos. En el
colado ala llama con propano / oxigeno se deberd tener
cuidado de regular lallama en neutro.

9. Enfriamiento

Si a continuaddn no se llevan a cabo fratomientos térmicos, enfriar
el dlindro atemperatura ambiente (autoendurecmiento de la

ﬂ 204: deadodn).

10. Eliminacion del revestimiento

Eliminar con cuidado el revestimiento con aparatos
, adecuados y chorrear con corinddn a chorro de 50
61251 m,.

11. Limpieza

Limpiar con agua o ultrasonidos.

7 8

12.Decapado

Decopar en un decopante adecuado y neutralizar a continuadén.
\ iSeguir los normaos de seguridod dl usar el decapantel

Décapant

13. Soldadura

Usar superfides para soldar de dimensiones sufidentemente
grandes (6-9 mme )

Espado para soldar de oprox. 0,05 - 0,2 mm. Los superfides a
soldar deberdn ser dsperas, paralelas y de brillo metdlico.
Dejar que el objeto soldado se enfrie lentamente después de la
soldadura. Si a continuaddn se redliza un enduredmiento, el
objeto colado arojo indpiente se enfria bruscomente en agua
(recoddo) Utilizar las soldaduras Unorsol segun lo indicodo en
la tabla de dleadones y flux "Unorflux Universa”
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14.Ablandado

Espedfico para:
7560 C /5 minutos

Unoral Bio 1
Unoral 33 750 C /15 minutos
ﬂ Unoradl 51 Q00 C /15 minutos

S

| | H20 A continuadion enfriar bruscomente en agua.

15. Endurecimiento
Todaos las aleaciones Unord son autoendurecibles. Todaos los
deadones Unoral dcanzaon aprox. €l 90% de su dureza findl
posible por medio de un enfriomiento lento a continuaddn del
Ultimo fratamiento térmico (colado y soldadura) Si se

endurece, primero se debe ablandar. El fratamiento siguiente
produce un enduredmiento del 100%

Espedfico:
Unoral Bio 1 350 C /15 minutos
Unoral 33, 52 400 C® / 15 minutos
Unoral 51 550 C / 15 minutos
16.Pulido

El pulido se lleva a cabo con todos los instrumentos de
pulido y pastas de pulido usudes para adleadones de oro.
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